Rozdzielacz suwakowy sterowany WK
PONAR | elektrycznie typ WES 450 187
WN5 do25MPa | do 16 dm*min 10.2018
KARTA KATALOGOWA - INSTRUKCJA OBStUGI
ZASTOSOWANIE
Rozdzielacze suwakowe sterowane elektrycznie
typ WES... sq przeznaczone do zmiany kierunku

przeptywu cieczy hydraulicznej w uktadzie co
umozliwia zmiane kierunku ruchu odbiornika -
najczeSciej  tloczyska  cylindra  lub  silnika
hydraulicznego oraz realizacje standéw: start stop.
Przystosowane sa do montazu ptytowego w
dowolnym potozeniu w uktadach hydraulicznych.

Produkt spetnia wymagania dyrektywy 2014/35/UE.

OPIS DZIALANIA

|4 WES ] - 6X/G24NZ4|
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Gtéwne elementy rozdzielacza typ WES to: korpus (1),
elektromagnesy (3), suwak (2), sprezyny centrujace (4)

i przyciski recznego przesterowania (5).

Przesterowanie rozdzielacza nastepuje po przesunieciu
suwaka (2) w jedno ze skrajnych potozeh przez
bezposrednio na niego dziatajacy elektromagnes (3).

Powrét do potozenia Srodkowego (bezpradowego)
wymuszajg sprezyny centrujace (4). Ksztatt suwaka
(rozstaw  krawedzi  sterujacych) powoduje  zmiane

konfiguracji potaczeh pomiedzy komorami A, B, PiT.

W sytuacjach braku zasilania przesuniecie suwaka mozna
dokona¢ recznie przyciskiem (5) (tylko dla wersji
elektromagnesu z przyciskiem recznego przesterowania).
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W przypadku przewidywania takiej sytuacji rozdzielacz
nalezy montowa¢ w miejscu umozliwiajgcym do nich
dostep.

W wersji WE5.../0... -rozdzielacz 2-potozeniowy bez
sprezyn powrotnych, potozenie suwaka ustala i
podtrzymuje aktualnie zalaczony elektromagnes. W
tej wersji nie ma potozenia bezpradowego gdyz suwak
nie ma wtedy ustalonej pozycji.
W wersji WES.../OF... - rozdzielacz
sprezyn  powrotnych z  zatrzaskiem, potozenie
suwaka ustalane jest na zatrzasku, a zmiane
wywotuje sie podaniem impulsu napiecia na jeden z
dwéch elektromagneséw.

2-potozeniowy bez
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DANE TECHNICZNE

Ciecz hydrauliczna olej mineralny
Wymagana klasa czystosci oleju ISO 4406 klasa 20/18/15
Lepko$¢ nominalna cieczy 37 mm? /s w temperaturze 55 °C
Zakres lepkosci 2,8 do 380 mm?%/s
Zakres temperatury cieczy (w zbiorniku) zalecany 40°C do 55°C

max -20°C do +70°C
Zakres temperatury otoczenia -20°C do +50°C
Max ciénienie pracy kanaty P,A.B | 25 MPa

kanat T 6 MPa
Przekrdj przeptywu w potozeniu Srodkowym rodzaj suwaka Q W
schematy wg ark. 3 przekroj przept. | 6 % przekroju nom. | 3% przekroju nom.
Napiecie nominalne zasilania elektromagneséw bC AC

Pe g 12V | 24V | 110V | 230V-50Hz | 110V- 50Hz

Pobé6r mocy 26 W -
Moc trzymania - 46 VA
Moc wiaczenia - 130 VA
(Czas trzymania praca ciagta praca ciagla
Czas wiaczenia 40 ms 25 ms
Czas wytaczenia 30ms 20 ms
Max liczba przesterowah 15000 zat. /h 7200 zat. /h
Stopief ochrony IP 65
Temperatura cewki elektromagnesu max 150 °C
Masa 1.4 kg

WYMAGANIA MONTAZU | EKSPLOATAC)I

musi
personel.
zgodnie z odpowiednimi przepisami.

do gniazda i nalezy jg zabezpieczy¢

eksploatacji

1. Rozdzielacz nalezy uzytkowac tylko w peini sprawny
i prawidlowo przylaczony do instalacji elektrycznej.
Przytaczanie lub odiaczanie od instalacji elektrycznej

by¢é wykonywane przez wykwalifikowany 6.

2. taczéwka uziemiajaca (‘%‘) musi by polaczona z
przewodem ochronnym (PE<Z ) w instalacji zasilajacej

3. Wtyczka elektromagnesu powinna przylega¢ dokfadnie

poprzez

dokrecenie wkreta mocujacego do oporu. Zabrania sie
rozdzielacza, jezeli wtyczka nie jest 7.
zabezpieczona i nie jest zapewniona szczelno$¢ i

odpowiedni zacisk kabla w dtawnicy wtyczki.
4. Podczas eksploatacji nalezy utrzymaé zalecang w
niniejszej Karcie Katalogowej - Instrukgji Obstugi

* stan pofaczenia elektrycznego

* dziatanie zaworu

* czystos¢ cieczy hydraulicznej

Ze wzgledu na nagrzewanie sie cewki elektromagnesu i
korpusu rozdzielacza do wysokiej temperatury
rozdzielacz powinien by¢ umiejscowiony tak, aby
wyeliminowa¢ mozliwos¢ przypadkowego kontaktu z
cewka lub korpusem podczas eksploatacji lub nalezy
przewidzie¢  odpowiednie  oslony  zgodnie @z
wymaganiami norm europejskich: PN - EN ISO 13732 -1
i PN - EN 4413.

Dla zapewnienia szczelnosci przytacza rozdzielacza do
uktadu hydraulicznego nalezy przestrzegaé wymiaréw
pierScieni uszczelniajacych, momentéw dokrecenia i
parametréw pracy rozdzielacza podanych w niniejszej
Karcie Katalogowej - Instrukcji Obstugi.

lepkos¢ cieczy hydraulicznej. 8. Obstugujacy rozdzielacz musi by¢ zapoznany z treScig
5. Aby zapewni¢ bezawaryjna i bezpieczng prace niniejszej Karty Katalogowej - Instrukgji Obstugi.
rozdzielacza nalezy systematycznie sprawdzac:
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SCHEMATY

Symbole graficzne rozdzielaczy
3-potozeniowych

B
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UWAGI:

potozenia
robocze i
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Przekroje przeptywu w potozeniu Srodkowym realizowane
przez suwaki: Qi W - wg danych technicznych na str. 2

Symbole graficzne rozdzielaczy
2-potozeniowych
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SCHEMATY

Symbole graficzne rozdzielaczy
2-potozeniowych

CHARAKTERYSTYKI
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(dla lepkosci cieczy hydraulicznej v = 41 mm2/s i temperatury t=50%C)

Charakterystyki oporéw przeptywu

spadek cisnienia w zaleznosci od przeptywu dla rozdzielacza typ WES... w wersjach z rdéznymi
suwakami: 1-suwak B; 2 -suwakR; 3 -suwak G; 4 - pozostate suwaki
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WK 450 187 10.2018 -4 - Typ WES



@ 9,5 -4 pogt

@ 5,5 -4otw
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WYMIARY GABARYTOWE | PRZYLACZENIOWE

wersje 3-potozeniowe ...WE5...-6X/...
wersje 2-polozeniowe ...WES5...-6X/0... ; ...OF...
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1 - Elektromagnes od strony a

2 - Elektromagnes od strony b

3 - Wtyczka od strony a - typ ISO 4400 (DIN 43650 - A)
4 - Wtyczka od strony b - typ ISO 4400 (DIN 43650 - A)
5 - Pierécief uszcz. o-ring 7 x 1,5 - szt. 4/kpl (P, T, A, B)
6 - Wymiary rozdzielacza z 2 elektromagnesami - a, b

7 - Wymiary rozdzielacza jak w poz. 6 bez przyciskow

8 - Konfiguracja otwordéw powierzchni ptyty

9 - Wymagany stan powierzchni plyty przytaczeniowej

z przyciskiem recznego przesterowania:

* 3-potozeniowego centrowanego sprezynami
(schematy suwakoéw: E, F, G, H, ), LL M, Q. R, U W
- wg str. 3)

* 2-potozeniowego bez sprezyn

* 2-potozeniowego bez sprezyn z zatrzaskiem

(schematy ttoczkow: A, C, N - wg str. 4)

recznego przesterowania

przytaczeniowej

Sruby mocujace M5 x 50 -10.9 wg PN -EN ISO 4762
(PN/M-82302) - szt. 4 /komplet

moment dokrecenia Md =9 Nm.

Typ WES
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WYMIARY GABARYTOWE | PRZYLACZENIOWE
wersje 2-potozeniowe - ...WE5...-6X/...
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M5 gt. 9 - 4 otw. 1 - Elektromagnes od strony a
B4.5 (max) - 4 otw. (P, T, A, B) 2 - Elektromagnes od strony b

: " e 3 - Wtyczka od strony a - typ ISO 4400 (DIN 43650 - A)

™~ 4 - Wtyczka od strony b - typ I1SO 4400 (DIN 43650 - A)

— - - 2 5 - Pierécief uszcz. o-ring 7x 1,5
10— !=$ szt. 4/kpl (P.T.A,B)

- 6 - Wymiary rozdzielacza z 1 elektromagnesem - b
ustalanego sprezyna z przyciskiem recznego
przester owania (schematy suwakoéw: EB, FB, GB, HB,

6.5 JB, LB, MB, QB, RB, UB, WB - wg str. 3)
12 7 - Wymiary rozdzielacza jak w poz. 6 bez przycisku
17,7 recznego przesterowania
25,8 8 - Wymiary rozdzielacza z 1 elektromagnesem - a
289 (16,7 ustalanego sprezyng z przyciskiem recznego
64 (min) przesterowania (schematy suwakoéw: EA, FA, GA, HA,
JA, LA, MA, QA, RA, UA, WA - wg str. 3;
A B. C, N -wgstr. 4)
9 - Wymiary rozdzielacza jak w poz. 8 bez przycisku
recznego przesterowania
E 10 - Konfiguracja otworéw powierzchni ptyty
063 przylaczeniowej
a Sruby mocujace M5 x 50 -10.9 wg PN -EN ISO 4762
@ 7Y 7 (PN/M-82302) - szt. 4 /komplet
moment dokrecenia Md =9 Nm.
11 - Wymagany stan powierzchni ptyty przytaczeniowej

36 (min)
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SPOSOB ZAMAWIANIA

We|s+ f *

llos¢ drég przeptywu
3-drogowy (rozdzielacze z ttoczkami A, B) =3
4-drogowy (pozostate rozdzielacze) =4

Wielkos¢ nominalna (WN)
WN5 =5

Symbol suwaka
schematy suwakow -wgstr. 3, 4

Numer serii konstrukcyjnej

(60-69) - niezmienne wymiary przytacza i zabudowy = 6X
seria 6.5 (tylko wersje: ...G12N... ... G24N...) =6.5
seria 6.2 =6.2
Centrowanie/ustalanie potozenia suwaka

Za pomocq sprezyn powrotnych = bez oznaczenia
bez sprezyn powrotnych =0

bez sprezyn powrotnych z zatrzaskiem = OF

Napiecie sterowania elektromagneséw

12V DC =012

24V DC =024
110V DC =G110
110V AC 50Hz =W110 - 50}ty|k0 seria 6.2
230V AC 50Hz =W230-50
Sterowanie reczne elektromagneséw
bez przycisku recznego przesterowania (tylko seria 6.2 ) = bez oznaczenia
z przyciskiem recznego przesterowania =N

Rodzaj przylacza elektrycznego

wtyczka typ 1SO 4400 (DIN 43650- A) bez LED =14

wtyczka typ 1SO 4400 (DIN 43650- A) z LED =741

Rodzaj uszczelnienia

NBR (dla cieczy na bazie olejéw mineralnych) = bez oznaczenia
FKM (dla cieczy na bazie estréw fosforanowych) =V

Ewentualne dodatkowe wymagania okreslone w sposéb opisowy
(uzgodnione z producentem)

UWAGI:

Rozdzielacz nalezy zamawia¢ wg kodu, ztozonego z symboli wg powyzszej tabeli.
Symbole zaznaczone drukiem pogrubionym oznaczajg preferowane wersje wykonania

dostepne w krétkim terminie dostawy.
Przyktad kodu rozdzielacza w zaméwieniu: 4 WESE - 6.5/G24 NZ4
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PRZYKLAD ZASTOSOWANIA W UKLADZIE
HYDRAULICZNYM
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PLYTY PRZYLACZENIOWE | SRUBY MOCUJACE

Plyte przytaczeniowa nalezy zamawia¢ wg karty Plyta przytaczeniowa i Sruby do montazu rozdzielacza
katalogowej WK 450 780. Symbol ptyty: M5 x 50 - 10,9 wg PN - EN ISO 4762 (PN/M-82302)
G 115/01 - przytacza gwintowe G 1/4 szt. 4/komplet dostarczane sg na oddzielne zamdéwienie.

Moment dokrecenia Srub Md = 9 Nm

PONAR Wadowice S.A.

ul. Wojska Polskiego 29 ®
34-100 Wadowice
tel. +48 33 488 21 00

s ponar-wadonice.pl wadowice
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